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Gerustband, insbesondere in Form eines 
Stdtzbandes fiir ein elastisches Profil 

Gegenstand der Neuerung ist ein Geriistband, welches insbeson- 
dere als Stutzsinlage in Kantenschutzprof ilen dient und aus 
einem maanderf ormig gebogenen Draht besteht. 

Es ist bekannt; GeriistbMnder flir elastische Profile, die in 
Dichtungsstreifen, Fensterfuhrungsschienen, Turf alzklammer- 
bandern oder ahnlichen Prof ilen verwendet werden, unter Einsat 
einer, aus einem maanderf ormig gebogenen Draht bestehenden 
Stiitzeinlage herzustellen. Die Einsat zform eines solchen maand 
f ormig aufgebauten Gerttstbandes kann s:ine bandartig flachige 
Form oder auch eine, zu einem Profilband in Langsrichtung ver- 
laufenc* umgebogene sein. Der Vorteil liegt in der schneldkante 
und gratfreien Gestaltungsmoglichkeit , sowie in der einfachen 
Herstellung des Gerttstbandes selbst. Aufierdem verursachen sie 
weger ihrer Glattf lachigkeit keine zerstorende Wirkung, so dafi 
eine ausreichend groBe Gebrauchsdauer soicher ProfilbSnder ge- 
wahrleistet ist. 

Als Nachteil wirkt sich jedoch aus, dafi die aus Draht ge- 
bildeten Binder sxch beim Extrudieren mit den Prof ilstreif en- 
material leicht wieder verformen, weil die einzelnen Bogen 
untereinander keine Verbindung aufweisen. Es sind aber auch 
GertfstbSnder aus maanderf tirmigen Drahtbogen bekannt, die den 
vorerwahnten Nachteil dadurch auszuschalten versuchen, daB 
sie mit textilen F&den untereinander verbunden sind. Es gibt 
unter schiedliche Verfahren, die Verbindung mit Faden her2.a- 
stellen; zumeist wird ein nahartiger ProzeS benutzt. Eine 
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solche Verbindung reicht aber nicht axis, die notige Richtungs- 
stabilitat beim Extrudieren vollauf zu sichern. Ein weiterer 
Nachteil bei einer solchen textilen Bindung des Geriistbandes 
besteht im hydroskopischen Verhalten der Prof ilstreif en von 
den freien Schnittf lachen der Enden her. Von hier aus sind 
offene Kapillaren gebildet, die die Aufnahme von Wasser be- 
giinstigen, so daB es zu Quellungcn des Prof ilstreif ens und 
zum Oxydieren des Geriistbandes kommt. Die Bindung mit textilen 
Faden hat im Einsatz auch noch den Nachteil, daB das Geriist- 
band nicht in kleinen Radien gebogen werden kann, weil die 
Bindung so zugfest ist, daB weder eine ausreichend groBe 
Stauchung, noch eine entsprechend groBe Dehnung des Geriist- 
bandes moglich ist. 

Zur Vermeidung dieser Nachteile ist neuerungsgemaB die Aufgabe 
gestellt, eine Stiitzeinlage zu schaffen, die die vorerwahnten 
Nachteile nicht aufweist, die sich einfach und wohlfeil her- 
stellen laBt und einen hohen Gebrauchswert aufweist. 

Diese Aufgabe wird neuerungsgemaB im wesentlichen dadurch ge- 
lost, daB der Draht mit einer Kunststof f umhiillung versehen ist, 
die zur Bildung eines elastischen, jedoch in LSngsrichtung 
nicht auseinanderziehbaren Geriistbandes an den zusammenstoBen- 
den Bogen des mit der Umhiillung versehenen Drahtes fest mit- 
einander verbunden ist. Bei einem kunststof fumhiill ten Draht 
handelt es sich um ein einf aches und billiges Einsatzprodukt ; 
die Verarbeitung zu einem maanderf ormigen Band geschieht mit 
einfachen, verschleiBf esten und nicht storanf alligen Maschinen. 
AuBerdem konnen benachbarte Bereiche der Bogen des Maander- 
bandes beispielsweise adhasiv verbunden werden, wie durch einen 
Kleber Oder gegebenenf alls durch Anlosung der Umhiillung mit 
einem fliichtigen Loser, 

Nach einem weiteren Vorschlag sieht die Neuerung eine Um- 
hiillung aus einem thermoplastischen Werkstoff vor, wobei die 
zusammenstoBenden Drahtbogenbereiche des Maanders eine Ver- 
schweiBung aufweisen. Die Verbindung der einzelnen Bogen des 
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MSanderbandes durch eine VerschweiBung kann durch ein be- 
sonders einfaches Verfahren vorgenommen werden. Die SchweiB- 
verbindung selbst kann dabei so abgestimmt sein, daB sie 
einmal ausreichend fest flir dan HerstellungsprozeB des Pro- 
filbandes im Extruder ist und zum andern eine Biegung auch 
in kleineren Radien zulafit. Letztere Moglichkeit ergibt sich 
aus einer SchweiBverbindung, die sich in gewissen Grenzen 
mit der Umhullung dehnt. In extremen Fallen, bei kleinen 
Radien, reifien diese Schweifiverbindungen beim Biegen, welches 
beim gebrauchsf ertigen Profilband ohne jeden Nachteil ist, 

Bei einem Geriistband, dessen einzelne MSanderbogen aus einer 
stetigen Biegung aufgebaut bzw. mit eingeschalteten, konver- 
genten Schenkeln versehen sind, handelt es sich bei den je- 
weils benachbarten Bereichen zweier Maanderbogen urn eine 
Punktberiihrung, demzufolge nur kleine SchweiBstellen mSglich 
sind. Iniveiner weiteren Ausgestaltung des GerUstbandes weichen 
die benachbarten Bereiche des Drahtbogens ein Stuck von dem 
allgemeinen Verlauf der Bogenform bzw. deren konvergentem 
Verlauf der Schenkel ab, derart, dafl der Draht in einem Be- 
reich jeweils parallel dicht nebeneinander verlauft. Man 
hat es nun in der Hand, den Bereich der parallel verlauf enden 
Dr^hte beliebig groB zu gestalten, so daB die jeweils ge- 
wunschte SchweiBstellenf estigkeit , unabhangig vom Werkstoff, 
nur durch die Langenbestimmung erreicht wird. 

Das maanderformige Geriistband kann sowohl in bandf ormiger 
flacher Form als auch in Langsrichtung verlauf end, umgebogen 
zu einem Profilbani, umgeformt sein. 

In der Zeichnung ist die Neuerung in Ausf uhrungsbeispielen 
schematisch dargestellt. 
Es zeigt: 

Fig. 1 ein bandf ormig ausgebildetes Geriistband in Maanderform, 

Fig. 2 ein MSanderband, sinngemaB wie Fig. 1, jedoch in Langs- 
richtung verlauf end, umgebogen, 

Fig. 3 ein weit^j^ ^^^run^sbeispiel eines Maanderbandes . 

' 3 - 



Wie aus den Figuren der Zeichnung hervorgeht, ist das Maander- 
band aus einem Profilstranr l aufgebaut, welcher aus einem, 
mit einer Umhiillung 2 versehenen Dra>.t 3 besteht. Die einzelnen 
Bogen 4 jedes Maanders sind aus einer stetig verlaufenden 
Krummung aufgebaut , die untereinander mit gestreckt ausgebil- 
deten Schenkeln 5 verbunden sind, die jeweils konvergent zu- 
einander verlaufen. An den Beruhrungspunkten der Drahtbereiche 
des Prof ilstranges 1 ist eine feste Verbindung 6 aufgebaut, 
Im Ausf iihrungsbeispiel wird eine SchweiBverbindung vorausge- 
setzt, die in einfacher Weise dann moglich ist, wenn die Um- 
hiillung 2 aus einem verschweiBbaren Werkstoff besteht. 

Die Fig. 2 zeigt ein Gerlistband, welches von der bandformig 
ausgebildeten MManderform, wie sie die Fig. 1 zeigt, in Langs- 
richtung verlaufend, umgebogen ist und damit einen gebogenen 
bzw. einen U-formigen Querschnitt aufweist. 

Die Fig. 3 zeigt ein weiteres AusfUhrungsbeispie band* 
formigen MSanderbandes , sinngemSB wie in Fig. 1 besc.irieben. 
Abweichend da von weisen die Drahtbereiche zweier benachbarter 
Bogen des MSanderbandes parallel nebeneinander verlaufende 
Bereiche 7 auf . Diese parallele Ausbildung entsprechender Be- 
reiche ermoglicht eine, iiber eine beliebig groB gewShlte 
Strecke verlaufende Verbindung, beispielsweise die einer Ver- 
schweiBung. 
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Anspriiche : 

1* ^crnstband , welches insbesondere als Einlage in Kanten- 
&r. 7.profilen verwendet wird und aus einem maanderf tfrmig 
gc.b^anen Draht besteht, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Draht (3) mit einer Kunststof f umhullung (2) versehen ist r 
die zur Bildung eines elastischen, jedoch in Langsrichtung 
nicht auseinanderziehbaren Gerustbandes an den zusammen- 
stoSenden Bogen (4) des mit der Umhullung (2) versehenen 
Drahtes (3) fest miteinander verbunden ist. 

2. Geriistband nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daE 
die Umhullung (2) aus einem thermoplastischen Werkstoff be- 
steht und die zusammenstoBenden Drahtbogenbereiche (4) eine 
VerschweiBung (6) auC aisen. 

3. Geriistband nach Anspruch 1 Oder 2 f dadurch gekennzeichnet, 
daB die benachbarten Bereiche des Drahtbogens (4) ein Stuck 
von dem allgemeinen Verlauf der Bogenform abweichen und im 
abweichenden Bereich (7) parallel dicht nebeneinander ver- 
lauf en. 

4. Geriistband nach Anspruch 1, 2 Oder 3, dadurch gekennzeichnet/ 
daB das maanderf ormige Geriistband in Langsrichtung verlauf end, 
umgebogen zu einem Profilband, umgeformt ist (Fig. 2) . 
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